Randversenker -é

Grundkérper

Zentrierbohrer

Aufnahmehalter
SW 12 oder SDS

Schnitttiefe 60 mm :
B Speziell entwickelt fiir Holz, Spanplatten roh, furniert, beschichtet, =
Sperrholz, Hartpapiere, PVC, Acryl, GFK, Gasbeton- und Ytongsteine,

Gipskarton, Tonziegel und Hohlblocksteine, Fliesen bis Ritzhdrte 6.

Kein Zusetzen durch optimale Schneidengeometrie.

Einfache Bohrkernentfernung durch neue Spanraumgestaltung.

Bei Zahnausbruch Zahnersatz méglich, nachscharfbar.

Nur drehend einsetzen, Schlag abschalten.

Fiir Elektriker, Sanitar- und Heizungsbauer, Bau- und Modbelschreiner,

Zimmereien, Treppenbau, Kiichenstudios. Perfekter Einbau von Gerdtedosen in z.B. Holz, Gipskarton, ...
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bis @ 50,0 mm: 10,0 mm Schaft
ab @ 51,0 mm: 13,0 mm Schaft

. . ——
35,0 mm bis @ 59,0 "

60,0 mm ab @ 60,0
f f
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mit Aufnahmeschaft . . .
B Schnitttiefe 35,0/60,0 fiir Sandwich-Composit-Material, Holz u. Span- Bei BeSteuung bitte unbedmgt Werkstoff
platten mit Isolierung und Blech (auch rostfrei) beschichtet z.B. Theken, und Materialstirke angeben!

Kthlmobel.




Berechnung Drehzahl

Berechnungsbeispiel

n = Drehzahl (1/min) d=20mm
v, = Schnittgeschwindigkeit (m/min) n= Q. 0 1000 __ ve=50m/min  n= ————20090 Suu 795,77 1/min
demn 20w
d = Werkzeugdurchmesser (mm)
Werkzeug - Schnittgeschwindigkeit in m/min
&
70 75 80
16 Ja8 498 597 69T | T96 1284 | 1393 | 1493
18 354 442 a3 619 | 708 1062 | 1150 | 1238 | 1327 | 1415
20 318 308 | 478 | 557 | 63T 055 § 1035 | 1115 ] 1184 | 1274
22 290 362 | 434 507 | 579 941 | 1013 | 1086 | 1158
24 265 332 | 208 | 464 | 534 863 | 929 | 995 | 1062
26 245 306 | 36T | 429 | 490 TO6 | B5T | 919 | 980
28 227 284 341 388 | 455 738 796 §53 810
30 212 265 | 318 | 372 | 425 GO0 | 743 | 796 | B45
32 199 249 | 299 348 | 358 647 | 697 | 746 796
34 187 234 | 281 328 | 375 608 | B56 | 703 7489
36 177 221 | 265 | 310 | 354 575 | 619 | 663 | 708
38 168 210 | 259 | 293 | 335 545 | 587 [ 620 | 670
40 159 199 | 239 279 | 318 518 557 | 587 | 637
42 152 190 | 227 265 | 303 493 531 568 | 60T
44 145 181 | 247 | 253 | 290 470 | 507 | 543 | 579
46 138 173 | 208 242 | 277 450 | 485 | 519 554
48 132 166 199 232 | 285 431 464 | 498 531
S50 127 159 | 191 | 223 | 255 62 § 414 | 446 | 478 | 510
52 122 153 184 214 | 245 308 | 429 | 450 | 480
54 118 147 177 206 | 236 383 | 413 [ 442 | 472
56 114 142 | 171 | 199 | 227 370 | 398 | 427 | 455
58 110 137 | 165 | 1982 | 220 357 | 384 [ 412 | 439
&0 106 133 159 186 | 212 345 | 372 | 398 | 425
62 103 128 | 154 | 180 | 205 334 | 360 | 385 | 4N
64 100 124 149 174 199 323 348 | 373 388
L1 a7 121 145 169 193 314 338 | 382 386
68 94 117 141 164 187 2 304 J28 | 3 ars
70 oM 114 | 136 | 159 | 182 | 20 50 | 27 206 | 318 | 341 | 384
T2 BB 111 133 155 177 199 221 243 265 288 310 | 332 354
I4 BE 108 129 151 172 194 215 237 25 280 304 323 344
TG B4 105 126 147 168 189 210 230 25 272 293 | 314 335
T8 B2 102 122 143 163 184, 204 225 24 265 | 286 [ 306 327
80 BO 100 119 139 159 178 199 219 250 278 | 209 318
g2 T8 97 | 117 | 136 | 155 | 175 a4 | 21 233 § 252 | 272 | 201 | 311
B4 T6 95 114 133 152 171 180 209 227 246 265 | 284 303
86 T4 93 111 130 148 167 BS 204 222 241 258 | 278 | 296
g8 72 90 | 109 | 127 | 145 ] 163 | 181 | 199 | 217 | 235 | 253 | 271 | 290
80 T Ba 106 124 142 13 [ 195 212 230 248 | 265 | 283
92 69 ar 104 121 138 156 190 20§ 225 | 242 | 280 | 277
94 ] 85 | 102 | 119 | 136 | 152 | 169 | 186 | 20 220 | 237 | 254 | 2T
26 66 a3 100 116 133 149 166 182 199 216 232 | 249 | 265
98 65 a1 a7 114 130 146 162 179 185 § 211 227 | 244 | 260
100 [T} 80 96 | 111 | 127 | d43 | 159 | 75 | 199 || 207 | 223 | 230 | 255
FRP-Lochsdgen
Einsatzhinweise
@ mm Holz Kunst- Mauer- Wand- * Nurdrehend einsetzen, Schlag bzw. Hammerschlag abschalten
Spanp[atte stoffe werk fliesen* ® Schldge und StoBe auf die scharf geschliffenen Hartmetall-Schneiden kénnen zu kleinen
Hartmetall-Absplitterungen und damit zu starkem Leistungsverlust fiihren.
25/30/35 1000 800 800 500 ® Lochsdge im Bohrloch nicht verkanten.
40/45/50 800 600 700 400 * Bohrkern nach jeder Bohrung entfernen. Bei Holzersatzwerkstoffen Bohrmehl entfernen.
58 s 74 000 4y 00 el Einsatzhinweise
80/105 400 300 300 300 Fiir Mehrzweck-Lochsége mit Randversenkung

* Bohren in Fliesen nur bis Ritzharte 6, Zentrum markieren, Zentrierbohrer ansetzen und mit
niedriger Drehzahl Glasur durchbohren, mit moglichst ebenem Planlauf die Sdgezéhne
gleichmaRig in die Glasur eindringen lassen, damit Lochrand ohne Ausbriiche entsteht.
Weiterbohren mit normaler Drehzahl. Fliesen mit Ritzharte hoher als 6 sind nur mit diamant —
oder hartmetallbestreuten Lochségen zu bearbeiten.

Wilhelm Hundt GmbH
Schwabhausen 25

42349 Wuppertal

Tel. +49 202 430448-0

Fax +49 202 430448-20
info@hundt.de - www.hundt.de

* Die Randversenkung wird zwischen Bohrkrone und Aufnahmehalter aufgesetzt und die
Hartmetall-Schneide dient dazu, eine Randversenkung in Holz und Holzersatzwerkstoffen
anzubringen. Dadurch ist es moglich, Steckdosen plan zu montieren.

Wichtige Einsatzhinweise

- Die Lochsadge mit Randversenkung darf nicht im Auslauf angehalten werden.

- Beim Einsatz nicht verkanten.

- Feinfiihligen Vorschub geben, um ein Ausreifien der Schnittkanten zu vermeiden.




